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Qui sommes-nous ?

Assemblages de haute qualité venant d'Oberhausen

La société FELDER GMBH est, depuis plus de 30 ans,
synonyme de produits de haute qualité. Une orientation
parfaite de notre palette de produits et de nos prestations
de service sur les besoins de nos clients fait de nous le
partenaire parfait dans notre spécialité : le développement
et [a production de métaux d'apport, de crémes a braser
et de flux pour le brasage tendre et fort. Le programme
de livraison est aussi varié que les domaines d'applica-
tion. Nos produits peuvent, par exemple, étre utilisés dans
la technologie solaire et la domotique, la couverture, la
technologie de carrosserie et dans de nombreuses autres
applications industrielles tout comme dans les industries
électroniques hautement développées.

Que cela soit pour une gouttiére en zinc sur un toit, le
tuyau en cuivre sur le mur ou la platine dans les appareils
électroniques modernes - avec nos produits techniques
de brasage, nous donnons toujours le meilleur et grandis-
sons jour apres jour avec nos missions. Cela semble tout
simplement logique que notre établissement et nos locaux
doivent grandir avec nous. Le terrain voisin situé sur Lip-
perfeld fait partie depuis 2012 de notre site, nous pouvons
donc commencer l'extension de notre laboratoire doté
d'équipements modernes, de notre surface de bureaux et
des usines de production et entrep6ts a Oberhausen. La
fin des travaux est prévue pour l'année 2013.

FELDER GMBH
Lottechnik

Im Lipperfeld 11
D-46047 Oberhausen

Tél.: +49 (0) 208850350
Fax : +49 (0) 208 2 60 80

Tout en poursuivant le développement sur plus de
7 000 m2, nous continuons de travailler de maniére fiable
avec nos partenaires et pour nos clients en Allemagne
et a I'étranger. Au cours des derniéres décennies, nous
sommes devenus le leader du marché innovant. Le succeés
économique et la croissance qui en découle du cercle de
clients nous confortent dans notre travail. Comme un des
fabricants leader en Europe de métaux d'apport et de flux,
nos produits sont, bien entendu, soumis a un controle-
qualité permanent via notre laboratoire moderne et ré-
pondent aux normes de qualité élevées et aux directives de
la norme ISO 9001:2008. Les aspects environnementaux
font également I'objet d'un contrle strict et ont obtenu la
certification de la norme I1SO 14001:2004.

Un conseil approfondi et des solutions personnalisées aux
contraintes de nos clients sont une évidence pour nous.
Notre importante palette de produits fait de nous un par-
tenaire performant pour l'industrie et le commerce. C’est
a ce niveau élevé que la société FELDER GMBH prévoit
d’assurer son marché a I'avenir.

Nous nous réjouissons a l'idée de travailler ensemble.

Qualitdtsmanagement

1SO 9001:2008
Umweltmanagement
1SO 14001:2004

Site Internet : www.felder.de
E-mail : info@felder.de
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Produits d'apport de brasage tendre comme des barres ou des fils

Etain de soudure en baguette
Conforme a la norme DIN EN IS0 9453

Forme de livrai- Dimensions UE
son

Baguette triangulaire  env.10 x 10 x 10 x 400 mm 25,0 kg
Baguette pressée env. 8 x 10 x 400 mm 25,0 kg

N° art. Alliage Intervalle de fusion Description et application
12250122 S-Pb74Sn25Sb1 185 - 263 °C Baguette triangulaires, étain de carrosserie
12251000 S-Pb74Sn25Sb1 185 - 263 °C Baguette pressées, étain de carrosserie
12310120 S-Pb70Sn30 183 - 255 °C Baguette triangulaires, construction de radiateur, brasures d'acier inoxydable
12360122 S-Pb65Sn35 183 - 245 °C Baguette triangulaires, gaine de céble sous plomb, zinc et alliages en zinc
12410122 S-Pb60Sn40 183-235°C Etain de couvreur pour des gouttiéres en cuivre et zin
12510120 S-Pb50Sn50Sh 185-216°C Etain de couvreur, brasures générales dans l'artisanat du métal
12610120 S-Sn60Pbh40Sh 183 -190°C Etain de couvreur, brasures générales dans l'artisanat du métal
12970120 S-Sn97Cu3 230 - 250 °C Etain de brasage sans plomb pour des gouttiéres en cuivre (sans rivetage),
produit d'apport de brasage pour électronique
12940120 S-Sn99Cu 227 °C Produit d'apport de brasage pour électronique sans plomb*
5512941026 Sn100Ni+ 227 °C Produit d'apport de brasage pour électronique sans plomb*,
alliage minimum de fer / cuivre
12950120 S-Sn97Ag3 221-224°C Produit d'apport de brasage pour électronique sans plomb*
12840120 S-Sn95,5A¢3,8Cu0,7 217 °C Produit d'apport de brasage pour électronique sans plomb*
12990120 Sn99,9 232°C Etain pur
12911000 Sn92Cu8 230 - env. 350 °C Baguette pressées, étain de carrosserie sans plomb
13761000 Sn90Zn7Cu3 200 - 280 °C barres pressées, étain de carrosserie sans plomb

Nos produits d'apport de brasage sans plomb sont conformes a la directive RoHS (Restriction d'utilisation de substances dangereuses pour I'environnement)

ainsi qu'a la Loi allemande sur les appareils électriques et électroniques.

* Tous les produits d'apport de brasage pour électronique sont disponibles sous d'autres formes d'emballage : barres de 400 g (330x20x10 mm),

barres de 1,0 kg (330x20x20 mm), blocs de 3,5 kg (545x47x20 mm).

Fil de brasage en étain
Conforme a la norme DIN EN IS0 9453

Forme de livrai- Dimensions UE
son

Barres de 500 mm  2-3 mm 25,0 kg
Barres de 500 mm  3-4 mm 25,0 kg
Barres de 500 mm 4-5 mm 25,0 kg
Barres de 500 mm 5-6 mm 25,0 kg

Alliage Intervalle de fusion Description et application
S-Pb70Sn30 183-255°C Construction de radiateur
S-Pb65Sn35 183 -245°C Construction de radiateur
S-Pb60Sn40 183 -235°C Construction de radiateur
S-Pb50Sn50Sh 183 -216°C Etain de soudure tiffany
S-Sn60Pb40Sh 183-190°C Etain de soudure tiffany
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Produit d'apport de brasage tendre en
aluminium

Alliages étain-zinc comme produit d'apport de brasage de

frottement

Baguette triangulaires a 400 mm

De plus, nous vous recommandons notre fil de brasage tendre

fourrés 1SO-=® “AL" et notre créme de brasage tendre (voir page 15)
pour braser de l'aluminium (voir page 9).

N° art. Alliage Intervalle de fusion UE Forme de livraison
13600120 S-Sn60Zn40 200 - 340 °C 20 kg Baguette triangulaire
13610120 S-Sn70Zn30 200 - 325°C 20 kg Baguette triangulaire
13630120 S-Sn90zn10 200 - 250 °C 20 kg Baguette triangulaire
13463033 ZnAl4 382 - 387 °C 15 kg Fil de 3,0 mm x 335 mm

Metal antifriction
Conforme a la norme DIN EN IS0 4381

Pour antifrictionner les coussinets

N° art. Alliage UE Forme de livraison
13090055 PbSb14SnCuAs (WM9) 1 piéce Bloc 8 - 10 kg
13100055 PbSb15Sn10 (WM10) 1 piece Bloc 8 - 10 kg
13800055 SnSb12Cu6Pb (WM80) 1 piece Bloc 8- 10 kg
Paille de plomb

Qualité raclée
Pour rendre étanches les tuyaux en grés

Ne art. UE Forme de livraison

13009199 50,0 kg Sac




Fils de brasage tendre fourrés

Fil de brasage 1SO- @»=® “RA", “RA-05“, “RA-AT*“

Fil de brasage tendre fourré contenant des halogenes activés

Flux conforme a la norme DIN EN 29454.1,1.1.2.B

ou DIN EN 61190-1-3, fil de brasage standard ROM1

pour les brasages manuels dans la technologie électronique,
pourcentage de flux standard 2,5 %

contenu en halogene RA : 1,0%, RA-05 : < 0,5%, RA-AT : 1,5%

Genmm 025050075 ¢1,00¢1,50 2,00 ¢ 300 e 4,00

Bobinage 0,10+ 0,25 + 0,50 * 1,00 « 5,00 « 10,00 * 15,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453  DIN EN 61190 Intervalle de fusion Sans /avec plomb
Sn95,5A¢3,8Cu0,7  S-Sn95Ag4Cui Sn96Ag04Cu0,7 217 °C eutectique

Sn97Ag3 S-Sn97Ag3 - 221-224°C

Sn99,3Cu0,7 S-Sn99Cu1 Sn99Cu.7 227 °C eutectique Sans plomb
Sn97Cu3 S-Sn97Cu3 - 230 - 250 °C

Sn100Ni+ S-Sn99Cut (NiGe)  Brevet Fuji 227 °C eutectique

Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183-190°C

Sn60Pbh38Cu2 S-Sn60Ph39Cu1 Sn60Pb38Cu02 183-190°C

Pb50Sn50 S-Pb50Sn50 Sn50Pb50 183-215°C Contient du plomb
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183 -235°C

Pb70Sn30 S-Pb70Sn30 Sn30Pb70 183 - 255 °C

Veuillez consulter les autres alliages dans notre programme de livraison pour I'électronique.

Fil de brasage (SO - @o=® “Clear”

Fil de brasage tendre fourré sans plomb
Flux conforme a la norme DIN EN 29454.1, 1.2.2.B

ou DIN EN 61190-1-3, fil de brasage hautement qualifi¢ REM1 pour les brasures
automatiques dans la technologie électronique, la mécanique électronique et

I'électronique. Pourcentage de flux standard 3,5 %

Thermiquement stable - sans projection - mouillage optimal - résidus clairs

comme du cristal

ek

g enmm 0,25 0,50 0,75 ¢ 1,00 » 1,50 « 2,00 * 3,00 * 4,00

Bobinage 0,10+ 0,25 + 0,50 * 1,00 * 5,00 « 10,00 * 15,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 DIN EN 61190 Intervalle de fusion
Sn95,5Ag3,8Cu0,7  S-Sn95Ag4Cui Sn96Ag04Cu0,7 217 °C eutectique
Sn96,5Ag3Cu0,5 S-Sn96Ag3Cu1t Sn96Ag03Cu0,4 217 -219°C
Sn99,3Cu0,7 S-Sn99Cu Sn99Cu.7 227 °C eutectique
Sn100Ni+ S-Sn99Cu1 (NiGe) Brevet Fuji 227 °C eutectique

Veuillez consulter les autres alliages dans notre programme de livraison pour I'électro-

nique.

Pour des brasures de précision dans I'électronique, Ia technologie électronique ainsi que pour l'industrie des

télecommunications et des moteurs électriques

Les fils de brasage FELDER 1SO-{ez¢® sont fabriqués comme les produits d'apport pour I'¢électronique FELDER ISQ-Tin® a partir des mémes
composants d'alliages extrémement purs conformes aux normes internationales. Les flux se démarquent par leur résistance élevée aux chocs
thermiques et ne giclent pas pendant la fusion ! Les résidus de flux clairs et solides de ces fils de brasage ne provoquent pas de corrosion avec
les métaux non-ferreux. C'est pourquoi, ils peuvent rester sur le joint brasé. Notre RA-AT a été spécialement développé pour les brasages effec-
tués sur des machines avec des cadences courtes et des températures de brasage élevées.
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Fil de brasage (SO - @e® “EL"

Fil de brasage tendre fourré sans halogénes activés
Flux conforme & la norme DIN EN 29454.1, 1.1.3.B

ou DIN EN 61190-1-3, ROLO.

Fil de brasage standard "no-clean" pour les brasages manuels
dans I'électronique, pourcentage de flux standard 3,5%.

@Genmm 0254050 ¢075¢ 100150200 ¢ 3,00 e 400

Bobinage 010+ 0,25 + 0,50 1,00 « 5,00 * 10,00 * 15,00 kg
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Alliage DIN EN IS0 9453  DIN EN 61190 Intervalle de fusion Sans /avec plomb
Sn95,5Ag3,8Cu0,7  S-Sn95Ag4Cui Sn96Ag04Cu0,7 217 °C eutectique

Sn97Ag3 S-Sn97Ag3 - 221 -224°C

Sn99,3Cu0,7 S-Sn99Cu Sn99Cu.7 227 °C eutectique Sans plomb
Sn97Cu3 S-Sn97Cu3 - 230 - 250 °C

Sn100Ni+ S-Sn99Cu (NiGe) Brevet Fuji 227 °C eutectique

Sn60Ph40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183 -190°C

Sn60Pb38Cu2 S-Sn60Pb39Cut Sn60Pb38Cu02 183 -215°C Contient du plomb
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183 -235°C

Veuillez consulter les autres alliages dans notre programme de livraison pour I'électronique.

Fil de brasage tendre "no-clean" pour des applications exigeantes dans I'électronique et la technologie électro-

nique

Les flux se démarquent par leur résistance élevée aux chocs thermiques et ne giclent pas pendant la fusion !
Les résidus du flux clairs et solides de ces fils de brasage de provoquent pas de corrosion avec les métaux non-ferreux et présentent les valeurs
de résistance en surface les plus élevées. C'est pourquoi, ils peuvent rester sur le joint brasé.

En liaison avec I'alliage sans plomb Sn95,5Ag3,8Cu0,7, les qualités “EL* et “ELR* ont été qualifiées par Siemens Berlin (organisme de certifica-

tion CT MM 6).

Autres fils de brasage sans halogéne activé disponibles conformes a la norme DIN EN 29454.1, 1.2.3.B ou

2238B:

1SO-ere® “ELR"

Fil de brasage SMD "no-clean" pauvre en résidus, pourcentage de flux standard 1,0 %.

Spécialement adapté aux exigences des travaux d'aprés-brasage sur les assemblages équipés de SMD.
Flux conforme a la norme DIN EN 29454.1, 2.2.3.B ou DIN EN 61190-1-3

ISO-{ere® “ELS"

Fil de brasage pour I'électronique "no-clean" a base de résine synthétique, pourcentage de flux standard, 1,0%.

Flux conforme a la norme DIN EN 29454.1, 1.2.3.B ou DIN EN 61190-1-3




Fils de brasage tendre fourrés

Fil de brasage (SO - @»® “Kolo*

Fil de brasage tendre fourré contenant des halogenes activés
Flux correspondant a la norme DIN EN 29454.1,1.1.2.B

ou DIN EN 61190-1-3, fil de brasage standard ROM1

pour les brasages manuels dans la technologie électronique,

pourcentage de flux standard 2,5 %

@Genmm 100+ 1,50¢ 200300 ¢ 400

Bobinage 010+ 0,25+ 0,50 * 1,00 * 5,00 * 10,00 * 15,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 DIN EN 61190 Intervalle de fusion
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183-235°C
Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183-190°C

D'autres alliages, dimensions et formes de livraison sont disponibles sur demande du client.

Fil de brasage 1SO-@s® “SP*

Fil de brasage tendre fourré conforme a la norme DIN EN IS0 9453
Flux conforme a la norme DIN EN 29454.1, 2.1.3.B, standard 2,5 %.
Pour tous les travaux de brasage généraux sur du cuivre et des alliages en cuivre.

@Genmm 100150200300 4,00

Bobinage 0,10+ 0,25 0,50 « 1,00 * 5,00 * 10,00 * 15,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 DIN EN 61190 Intervalle de fusion
Pb70Sn30 S-Pb70Sn30 Sn30Pb70 183 - 255°C
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183 -235°C
Sn60Ph40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183-190°C
Sn97Cu3 S-Sn97Cu3 Sn97Cu3 230-250°C

D'autres alliages, dimensions et formes de livraison sont disponibles sur demande du client.

Fil de brasage 1SO - @o® “KD*

Fil de brasage tendre fourré conforme a la norme DIN EN IS0 9453
Flux conforme a la norme DIN EN 29454.1, 3.1.1.B, standard 2,5 %.
Pour tous les travaux de brasage généraux sur du cuivre et des alliages en cuivre.

fGenmm 0254050075100 150200 e300 400

Bobinage 010+ 0,25 + 0,50 « 1,00 « 5,00 « 10,00 * 15,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 DIN EN 61190 Intervalle de fusion
Pb50Sn50 S-Pb50Sn50 Pb50Sn50 185-216 °C
Sn60Pbh40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183 -190°C
Sn99,3Cu0,7 S-Sn99Cuf Sn99Cuf 227 °C

D'autres alliages, dimensions et formes de livraison sont disponibles sur demande du client.
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Fil de brasage (SO - @s=® “AL’ =)

Fil de brasage tendre fourré pour le brasage de I'aluminium et des =
alliages d'aluminium conforme a la norme DIN EN 29454.1, 2.1.2.C
Pourcentage de flux : 4 % standard

Diametre : 1,5 mm et 2,0 mm
Tailles de bobines : 0,10 ¢ 0,25 < 0,50 « 1,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 Intervalle de fusion

Sn97Cu3 §-Sn97Cu3 230 - 250 °C
D'autres alliages et formes de livraison sont disponibles sur demande du client.

Fil de brasage (SO - @er® “VR” )

Fil de brasage tendre fourré pour le brasage de l'acier et de I'acier
inoxydable conforme a la norme DIN EN 29454.1, 3.1.1.C
Pourcentage de flux : 4 % standard

Diameétre : 1,0mm e 1,5 mm e« 2,0 mm

Tailles de bobines : 0,10 ¢ 0,25 * 0,50 * 1,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 Intervalle de fusion

Sn96,5Ag3,5 S-Sn96Ag4 221°C
D'autres alliages et formes de livraison sont disponibles sur demande du client.

Colophane - produit d'apport de
ferblanterie

Fil de brasage tendre fourré pour le brasage du cuivre
et du plomb (céble de gaine en plomb)

conforme a la norme DIN EN 29454.1, 1.1.1.B.

5,0 mm @, en anneaux de 1,00 kg et 5,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 Intervalle de fusion
Pb70Sn30 S-Pb70Sn30 183 -254°C
Pb65Sn35 S-Pb65Sn35 183-245°C
Pb60Sn40 S-Ph60Sn40 183-238°C

Stéarine - produit d'apport de

ferblanterie

Fil de brasage tendre fourré pour le brasage de tuyaux et de tdles

en plomb
Conforme a la norme DIN EN 29454.1, 2.2.3.B.
5,0 mm @, en anneaux de 1,00 kg et 5,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 Intervalle de fusion
Pb70Sn30 S-Pb70Sn30 183 -254°C
Pb65Sn35 S-Pb65Sn35 183 - 245°C
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 183 - 238 °C




Fils massifs et produits d'apport pour le brasage tendre spécifiques

Fil de brasage “massif*

(Sans fourrage)

@ en mm

0,25+ 0,50 » 0,75 = 1,00 » 1,50 « 2,00 « 3,00 * 4,00

Bobinage

0,10 = 0,25« 0,50 = 1,00 « 5,00 « 10,00 = 15,00 kg

Anneau 1,00 « 5,00 kg

Alliage DIN EN IS0 9453 DIN EN 61190 Intervalle de fusion
Sn99,3Cu07 S-Sn99Cu Sn99Cu.7 227 °C eutectique
Sn100Ni+ S-Sn99Cu1(NiGe) Brevet Fuji 227 °C eutectique
Sn97Cu3 $-Sn97Cu3 - 230 - 250 °C
Sn97Ag3 $-Sn97Ag3 - 221-224°C
Sn95,5Ag3,8Cu0,7 S-Sn95Ag4Cui Sn96Ag04Cu0,7 217 °C eutectique
Sn99,9 (étain pur) - Sn99 232°C

Pb99,9 (plomb) - - 327°C
Sn60Pb40 S-Sn60Pb40 Sn60Pb40 183 -190°C
Sn50Pb50 S-Pb50Sn50 Sn50Pb50 183-215°C
Pb60Sn40 S-Pb60Sn40 Sn40Pb60 183 -238°C

FELDER - Produits d'apport pour le brasage tendre spécifiques

Les tableaux suivants listent quelques uns des alliages fusibles les plus importants. Bien entendu, nous fabriquons également pour vos
domaines d'application / intervalles de fusion spécifiques les alliages fusibles correspondants. Forme de livraison standard : Barres triangulaires,
livrables sous forme de fil selon l'alliage.

Intervalle de fusion en Masse volum. Dureté Résistance a la traction Conductivité électrique
°C g/m3 HB N/mm?2 m/ Q x mm?
Solidus Liquidus

47 47 9,40 - - -

69 71 9,50 10 441 2,3

70 70 9,60 10 441 2,3

72 72 8,00 - - -

92 92 10,40 6 38,3 1,5

95 95 9,70 9 38,8 1,5

138 138 8,10 19 57,9 4,0

145 145 8,50 14 38,8 7,6

158 158 7,50 22 64,7 8,9

221 221 7,30 15 451 7,5

292 292 11,10 - - -

299 304 11,20 - - -

303 303 11,30 - - -

304 304 11,10 10 31,4 47

304 304 11,00 10 28,5 47

309 309 11,30 - - -

D'autres alliages fusibles sont livrables sur demande.



Produits d'apport de raccord FEI.DER

seit 1979

LOTTECHNIK

Produit d'apport de raccord Cu-Rotin®3

Pour le brasage tendre de tuyaux en cuivre dans les installations

d'eau potable et de chauffage (jusqu'a 110 °C)

Préféré en assemblage avec notre

créme a braser de raccord Cu-Rofix®3-Spezial

conformément a la fiche de travail GW 2 de la fédération allemande des
secteurs du gaz et de I'eau (DVGW)

récompensé par le label de qualité RAL du groupement d'assurance-qualité
Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V..

N° art. Forme de livraison UE Diamétre Alliage Intervalle de fusion
14972010 Bobine de 0,100 kg 100 piéces 2,00 mm S-Sn97Cu3 230-250°C
149720201 Bobine de 0,250 kg 50 piéces 2,00 mm S-Sn97Cu3 230 -250°C
14972710 Bobine de 0,100 kg 100 piéces 2,70 mm S-Sn97Cu3 230 -250°C
149727201 Bobine de 0,250 kg 50 piéces 2,70 mm S-Sn97Cu3 230 -250°C
14973020 Bobine de 0,250 kg 50 piéces 3,00 mm S-Sn97Cu3 230 -250°C

D'autres dimensions et formes de livraison sont disponibles sur demande du client.

Produit d'apport de raccord Cu-Rotin®4

Pour le brasage tendre de tuyaux en cuivre dans les installations d'eau
potable et de chauffage (jusqu'a 110 °C)

Préféré en assemblage avec notre

créme a braser de raccord Cu-Refix®4-Spezial

conformément a la fiche de travail GW 2 de la fédération allemande des
secteurs du gaz et de I'eau (DVGW)

récompensé par le label de qualité RAL du groupement d'assurance-qualité
Gitegemeinschaft Kupferrohr e.V..

Egalement adapté pour le brasage de I'acier et de I'acier inoxydable associé
a notre huile de brasage "ST" ou notre liquide de brasage “VA-NOX* (page 19) !

@\

DVGW
N° art. Forme de livraison UE Diameétre Alliage Intervalle de fusion
14952010 Bobine de 0,100 kg 100 pieces 2,00 mm S-Sn97Ag3 221-224°C
14952020 Bobine de 0,250 kg 50 piéces 2,00 mm S-Sn97Ag3 221 -224°C
14953010 Bobine de 0,100 kg~ 100 piéces 3,00 mm S-Sn97Ag3 221 -224°C
14953020 Bobine de 0,250 kg 50 pieces 3,00 mm S-Sn97Ag3 221-224°C

D'autres dimensions et formes de livraison sont disponibles sur demande du client.




Cremes a braser pour raccord pour l'installation de tuyaux en cuivre

Creme a braser pour raccord Cu-Rofix®3-Spezial f

Pour le brasage tendre de tuyaux en cuivre dans les installations

d'eau potable et de chauffage

DIN EN IS0 9453, S-Sn97Cu3, DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)

conf. a la fiche de travail GW7 de la fédération allemande des secteurs du gaz et de
I'eau (DVGW), récompensée par le label de qualité RAL du groupement
d'assurance-qualité Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V..

Pourcentage de métal au minimum 60 %. Les résidus de flux

sont solubles dans I'eau froide et s'enlévent sans probléme au lavage.

Signe d'homologation de la fédération allemande des secteurs du gaz et

de l'eau (DVGW) : DV-0101 AT 2247

Uy et
sl

N° art. Forme de livraison UE Alliage Intervalle de fusion
229760501 0,100 kg 100 pieces S-Sn97Cu3 230 - 250 °C
229760551 Pot de 0,250 kg porte-pinceau 50 pieces S-Sn97Cu3 230-250°C

Creme a braser pour raccord Cu-Rofix®3

Pour le brasage tendre de tuyaux en cuivre dans les installations

d'eau potable et de chauffage

DIN EN ISO 9453, S-Sn97Cu3, DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)

conf. a la fiche de travail GW7 de la fédération allemande des secteurs du gaz et de -
I'eau (DVGW), récompensée par le label de qualité RAL du groupement d'assurance-qualité
Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V.. Pourcentage de métal au minimum 60 %. Les résidus

de flux sont solubles dans I'eau froide et s'enlévent sans probléme au lavage.

Signe d'homologation de la fédération allemande des secteurs du gaz et de I'eau

(DVGW) : DV-0101 AT 2244

N° art. Forme de livraison UE Alliage Intervalle de fusion

2297605511 Pot de 0,250 kg 50 pieces S-Sn97Cu3 230-250°C



Cremes a braser pour raccord et flux pour l'installation de tuyaux en cuivre FELDER
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Creme a braser pour raccord Cu-Rofix®*4-Spezial /Cu-Rofix*4

Pour le brasage tendre de tuyaux en cuivre dans les installations

d'eau potable et de chauffage J
DIN EN ISO 9453, S-Sn97Ag3, DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)

conf. a la fiche de travail GW7 de la fédération allemande des secteurs du gaz
et de I'eau (DVGW), récompensée par le label de qualité RAL du groupement
d'assurance-qualité, Giitegemeinschaft Kupferrohr e.V..

Pourcentage de métal au minimum 60 %. Les résidus de flux

sont solubles dans I'eau froide et s'enlévent sans probléme au lavage.

Signe d'homologation de la fédération allemande des secteurs du gaz et de I'eau
(DVGW) : DV-0101 BR 5781

Cu-Rofix®4-Spezial

N° art. Forme de livraison UE Alliage Intervalle de fusion
229560501 Pot de 0,100 kg 100 pieces S-Sn97Ag3 221-240°C
229560551 Pot de 0,250 kg porte-pinceau 50 pieces S-Sn97Ag3 221 -240°C
Cu-Rofix®4

N° art. Forme de livraison UE Alliage Intervalle de fusion
22956055 Pot de 0,250 kg 50 piéces S-Sn97Ag3 221-240°C
Flux pour brasage tendre Cu-Roplus® 7

Pour le brasage tendre de tuyaux en cuivre dans les installations

d'eau potable et de chauffage

Flux pateux conforme & la norme DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)
conf. & la fiche de travail GW7 de la fédération allemande des secteurs
du gaz et de I'eau (DVGW), récompensé par le label de qualité RAL du
groupement d'assurance-qualité, Gitegemeinschaft Kupferrohr e.V.
Les résidus de flux sont solubles dans I'eau froide et s'enlévent sans
probléme au lavage. Signe d'homologation de la fédération allemande
des secteurs du gaz et de I'eau (DVGW) : DV 0101 AT 2243

N° art. Forme de livraison UE
24310199 Tube de 70 g 100 pieces
24310150 Pot de 0,100 kg porte-pinceau 50 pieces




Flux pour l'installation de tuyaux en cuivre

Flux pour brasage tendre Cu-Roflux®39

Pour le brasage tendre de tuyaux en cuivre dans les installations
d'eau potable et de chauffage

Flux liquide conforme a la norme DIN EN 29454.1, 3.1.1.A (F-SW 21)

conf. a la fiche de travail GW7 de la fédération allemande des secteurs du

gaz et de I'eau (DVGW), récompensé par le label de qualité RAL du

groupement d'assurance-qualité, Glitegemeinschaft Kupferrohr e.V.. s -

Les résidus de flux sont solubles dans I'eau froide et s'enlévent sans e % ]&.__*_“- -
probléme au lavage. Signe d'homologation de la fédération allemande i —_————— ==
des secteurs du gaz et de I'eau (DVGW) : DV-0101 AT 2246 —_—

A\

pvew
N° art. UE Forme de livraison Contenance
24300150 50 pieces Bouteille avec pinceau 0,100 kg
24300155 45 pieces Bouteille avec pinceau 0,250 kg
24300160 30 piéces Bouteille 0,500 kg
24300170 15 pieces Bouteille 1,000 kg
24300185 1 piece Bidon 30,000 kg
24300122 12 pieces Flacon d'application 25 ml

Flux pour brasage tendre Cu-Roclean

pH-neutre  n'agresse pas la peau ° respectueux de I'environnement
Pour le brasage tendre de tuyaux de cuivre dans les installations d'eau

potable et de chauffage

Flux sans chlorure de zinc conforme a la norme DIN EN 29454.1, 2.1.2.C

(F-SW 25) conf. a la fiche de travail GW7 de la fédération allemande des secteurs du gaz

et de I'eau (DVGW), récompensé par le label de qualité RAL du groupement d'assurance-qualité
Gutegemeinschaft Kupferrohr e.V.. Les résidus de flux sont solubles dans I'eau froide et ™ )
s'enlévent sans probléme au lavage. @""'“"'“..a.."""'@

Ne art. UE Forme de livraison Contenance

24350152 50 pieces Pot 0,125 kg



Crémes de brasage tendre FEI.DER
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Creme de brasage tendre et d'étamage

Entre autres pour I'étamage de toles de carrosserie
Alliages conformes a la norme DIN EN I1SO 9453,

Flux conforme a la norme DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21),
pourcentage de métal 60 - 70% - créme métal préte a I'emploi

UE Forme de livraison Contenance
50 piéces Bouteille 0,100 kg
45 piéces Bouteille 0,250 kg
30 pieces Bouteille 0,500 kg
15 piéces Bouteille 1,000 kg

10 pieces Bidon en fer avec porte-pinceau 1,000 kg

Alliage Intervalle de fusion Remarques

S-Pb74Sn25Sb1 186 - 260 °C Disponible uniquement en bouteilles de 1,000 kg
S-Pb60Sn40 183-215°C

S-Sn60Pb40 183-190 °C

S-Sn97Cu3 230-250°C "Sans plomb"- conforme RoHS

S-Sn99,9% 232°C "Sans plomb"- conforme RoHS

Creme de brasage tendre pour
industrie solaire FK 115

La fumigation des résidus de flux a été réduite au minimum.

La créme a braser est 100 % sans halogéne si bien que I'enrobage de la téle de cuivre
ne peut plus &tre endommagé par I'halogéne. Nous livrons nos crémes & braser avec
différentes teneurs en flux et pouvons ainsi adapter la viscosité de maniére optimale

au processus de production de nos clients. Flux conforme a la norme DIN EN 29454.1,
1.1.3.B, pourcentage de métal 70-85 %.

Certifiée par institut de technologie solaire de Rapperswil SPF "

Description du produit Alliage Intervalle de fusion  Forme de livraison

Créme de brasage tendre pour  S-Sn97Cu3 230-250 °C Cartouches de 1,000 kg
industrie solaire FK 115 Seau de 12,500 kg / 25,000 kg

Creme de brasage tendre aluminium

Pour le brasage tendre d'aluminium sur aluminium et d'aluminium sur cuivre

Utilisation recommandée dans les zones froides et climatisées.
Les résidus du flux sont corrosifs. lls peuvent étre enlevés sans probléme au lavage a l'eau.

Description du produit Alliage Intervalle de fusion  Forme de livraison
Creme de brasage tendre S-Sn97Cu3 230-250 °C Bouteilles de 0,100 kg de 0,250 kg
aluminium Cartouches de 0,900 kg

Seau de 12,500 kg / 25,000 kg




Flux pour les travaux de brasage généraux

Liquide de brasage

Flux pour travaux de brasage généraux sur toutes les surfaces
métalliques a I'exception de I'aluminium et de I'acier inoxydable.

DIN EN 29454.1, 3.1.1.A (F-SW 12)

N° art. Forme de livraison UE Remarques

24220021 Bouteille 100 piéces Bouteille de 25 ml avec pinceau
24220036 Bouteille 100 pieces Bouteille de 50 ml avec pinceau
24220051 Bouteille 100 piéces Bouteille de 100 ml

24220056 Bouteille 45 piéces Bouteille de 250 ml

24220061 Bouteille 20 pieces Bouteille de 500 ml

24220071 Bouteille 15 piéces Bouteille de 1000 ml
24220086 Bidon 1 piece Bidon de 25,000 |

Graisse a brasage

Flux pour tous les travaux de brasage tendre généraux sur du
cuivre et des alliages en cuivre.

DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW 21)

N° art. Forme de livraison UE Remarques
24310010 Boite 200 pieces Boite de 20 g
243100351 Boite 200 pieces Boite de 50 g
243100501 Boite 150 pieces Boite de 100 g
243100551 Boite 50 pieces Boite de 250 ¢
24310060 Bouteille 25 pieces Bouteille de 0,500 kg
24310070 Bouteille 16 pieces Bouteille de 1,000 kg
24310075 Seau 1 piéce Seau 5,000 kg



Liquide de brasage pour zinc et tole zinguée

FELDER

Gel de brasage “Allround”

Flux pour le brasage tendre de tous les métaux nus laminés

utilisés dans la couverture de toits
DIN EN 29454.1, 3.1.1.A
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N° art. Forme de livraison UE Remarques
24120045 Flacon d'application 12 piéces Flacon d'application 75 g
24120060 Bouteille 20 piéces Bouteille de 0,500 ml avec pinceau

Liquide de brasage “ZD“

Flux pour le brasage tendre de zinc-titane neuf et oxydé,

de tole d'acier zinguée et de zinc pulvérulent
DIN EN 29454.1, 3.2.2.A (F-SW 11)

N° art. Forme de livraison UE Remarques

24110050 Bouteille 50 piéces Bouteille de 0,100 ml avec pinceau
24110055 Bouteille 45 piéces Bouteille de 0,250 ml avec pinceau
24110060 Bouteille 30 piéces Bouteille de 0,500 kg

24110070 Bouteille 15 pieces Bouteille de 1,000 kg

24110085 Bidon 1 piéce Bidon de 25,000 kg

24110022 Flacon d'application 12 pieces Flacon d'application de 25 ml

Liquide de brasage “ZD - Spezial®

Flux pour le brasage tendre de téle de zinc fortement oxydé, de

téle d'acier zinguée et de zinc pulvérulent
DIN EN 29454.1,3.1.1.A

T

N° art. Forme de livraison UE Remarques
24110270 Bouteille 15 pieces Bouteille de 1,000 kg
24110222 Flacon d'application 12 pieces Flacon d'application de 25 ml




Liquide de brasage pour tdles de zinc prépatinées

Liquide de brasage “ZD - pro“

Flux pour le brasage tendre du RHEINZINK® "nu laminé",
RHEINZINK® "prépatiné - pro" bleu-gris et gris ardoise
et du NedZink "Nova" DIN EN 29454.1, 3.2.2.A (F-SW 11)

N° art. Forme de livraison UE Remarques

24110550 Bouteille 50 pieces Bouteille de 0,100 ml avec pinceau
24110570 Bouteille 15 pieces Bouteille de 1,000 kg

24110522 Flacon d'application 12 piéces Flacon d'application de 25 ml

Solvant "pro"

Pour le prétraitement du RHEINZINK® "prépatiné-pro" et
"gris ardoise"

N° art. Forme de livraison UE Remarques

24890070 Bouteille 15 piéces Bouteille de 1,000 kg

24890022 Flacon d'application 12 piéces Flacon d'application de 25 ml .=
xee =

Liquide de brasage - solvant - Set “pro*

Composé de :
Liquide de brasage “ZD - pro“, flacon d'application de 25 ml
Solvant “pro*, flacon d'application de 25 ml

N° art. Forme de livraison UE Remarques

363624110522  Flacon d'application 30 pieces Lot de 2 flacons de 25 ml

Liquide de brasage “ZD - Quartz“

Flux pour le brasage tendre du FELER
VM-ZINC®, QUARTZ-ZINC® et ANTHRA-ZINC® g
DIN EN 29454.1, 3.2.2.A (F-SW 11) I === ..'_;_*:
===

e m-ﬁ=“~
N° art. Forme de livraison UE Remarques i ==
24110670 Bouteille 15 pieces  Bouteille de 1,000 kg E -!,-:E
24110622 Flacon d'application 12 piéces Flacon d'application de 25 ml : i



Liquide de brasage pour tdles en acier, acier inoxydable et cuivre

FELDER

Huile de brasage “ST“

Flux pour le brasage tendre de I'acier et de I'acier inoxydable
DIN EN 29454.1, 3.2.2.A (F-SW11)

Pour le brasage tendre de l'acier inoxydable, nous recommandons également
notre fil de brasage fourré 1SO-e=® “VA“.

N° art. Forme de livraison UE Description

24100051 Bouteille 100 pieces  Bouteille de 100 ml avec pinceau
24100056 Bouteille 45 piéces  Bouteille de 250 ml

24100061 Bouteille 20 piéces  Bouteille de 500 ml

24100022 Flacon d'application 12 piéces  Flacon d'application de 25 ml

Liquide de brasage “VA-NOX"

Flux pour le brasage tendre de glissiéres de toiture en acier inoxy-

dable
DIN EN 29454.1, 3.2.1.A (F-SW 11) - sans chlorure de zinc
Recommandé par le point d'information "Edelstahl Rostfrei"

N° art. Forme de livraison UE Description
24010070 Bouteille 15 pieces  Bouteille de 1000 ml
24010022 Flacon d'application 12 piéces  Flacon d'application de 25 ml

Liquide de brasage “KD“

Flux pour le brasage tendre de gouttiéres ou des tuyaux de descente en cuivre

DIN EN 29454.1, 3.1.1.A (F-SW 21)

N° art. Forme de livraison UE Description

24300050 Bouteille 50 piéces  Bouteille de 0,100 ml avec pinceau
24300055 Bouteille 45 pieces  Bouteille de 0,250 ml avec pinceau
24300060 Bouteille 30 pieces  Bouteille de 0,500 kg

24300070 Bouteille 15 pieces  Bouteille de 1,000 kg

24300022 Flacon d'application 12 pieces  Flacon d'application de 25 ml

seit 1979
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Tige a braser “SP“, barres en stéarine, flux de brasage tendre contenant de I'aluminium

Tige a braser “SP*

Flux pour brasage tendre du cuivre, des alliages en cuivre, du
zinc, de tole d'acier zinguée et du fer

DIN EN 29454.1, 3.1.1.C (F-SW21)

Flux de brasage tendre enrobé d'une feuille d'étain de brasage. Particuliérement
adaptée pour l'installation électrique, en particulier les brasures de cable.

- o L
A B =
o
- ;

N° art. UE Forme de livraison Dimensions

24310035 100 piéces Tige Tige a braser 20 mm x 200 mm

Barres en stéarine

Flux pour le brasage tendre de tuyaux et de téles en plomb
DIN EN 29454.1,3.1.1.C (F-SW 21) QS

N° art. UE Forme de livraison Dimensions

24400135 1 piéce Barre Barre 20 mm x 140 mm

Flux de brasage tendre contenant de
I'aluminium

Flux pour le brasage tendre de I'aluminium et des alliages en

aluminium
DIN EN 29454.1,2.1.2.C (F-LW 2)

N° art. UE Contenance Forme de livraison Température active
24510050 100 pieces 0,100 kg Bouteille 200-300°C
24510055 45 piéces 0,250 kg Bouteille 200-300°C
24510060 30 piéces 0,500 kg Bouteille 200 -300°C
24510070 15 pieces 1,000 kg Bouteille 200 - 300 °C



Flux pour les produits d'apport de brasage fort contenant du cuivre et de I'argent FELDER
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Flux pour les produits d'apport contenant de l'argent Cu-Rosil®

Flux pour brasage fort pour braser les tuyaux en cuivre
dans les installations d'eau potable, de chauffage, de gaz
et d'hydrocarbure assemblés a des raccords en laiton et

en bronze a canon :
Pate, DIN EN 1045 - FH 10, température active : 500-800 °C Signe d'homologation de

HCRo A

la fédération allemande des secteurs du gaz et de 'eau (DVGW) : DV 0101 AT 2245 . e
o L] ise

Ne art. UE Forme de livraison e el

26100050 50 pieces Pot de 0,100 kg i ﬂ"‘__‘ !T. g &%fw}-

26100055 50 pieces Pot de 0,250 kg = =

26100060 25 pieces Pot de 0,500 kg -

26100070 16 piéces Pot de 1,000 kg

Flux pour des produits d'apport contenant de I'argent “CuFe Nr. 1“

Creme de brasage fort pour braser du cuivre, des alliages en cuivre,

de l'acier et de I'acier inoxydable
Pate, DIN EN 1045 - FH 10, température active : 500-800 °C

Ne art. UE Forme de livraison
261000501 50 piéces Pot de 0,100 kg
261000551 50 piéces Pot de 0,250 kg
261000601 25 piéces Pot de 0,500 kg
261000701 16 piéces Pot de 1,000 kg

Flux pour produits d'apport contenant de I'argent “CuFe P

Flux solide pour brasage fort pour le brasage du cuivre, des alliages en cuivre,

de l'acier et de I'acier inoxydable -
Flux solide, DIN EN 1045 - FH 10, température active : 500-800 °C i
N° art. UE Forme de livraison

26150050 50 pieces Pot de 0,100 kg g =
26150055 50 pisces Pot de 0,250 kg e
26150060 25 piéces Pot de 0,500 kg

26150070 16 pigces Pot de 1,000 kg

Flux pour des produits d'apport contenant de I'argent
“CuFe Nr. 1 Spezial® -

Creme de brasage fort pour braser les alliages durs, les aciers non rusting et ne e
produisant aucune étincelle "":-:::.."_"
Pate, DIN EN 1045 - FH 12, température active : 500-800 °C it
N° art. UE Forme de livraison ===
261000509 50 pigces Pot de 0,100 kg =
261000559 50 pieces Pot de 0,250 kg .=
261000609 25 pieces Pot de 0,500 kg

261000709 16 pieces Pot de 1,000 kg




Flux pour produits d'apport contenant du laiton et de I'aluminium

Flux solide pour brasage fort “UNIVERSAL"

Pour le brasage fort du cuivre, des alliages en cuivre et de I'acier
ainsi que pour souder le laiton

DIN EN 1045 - FH 21, température active : 800-1100 °C
A utiliser en association avec des produits d'apport pour brasage fort dont les températures

de travail sont supérieures a 800 °C. FELDER
I!Irllﬂrpulwr

N° art. UE Forme de livraison i

T

26200050 50 piéces Pot de 0,100 kg e

26200055 50 piéces Pot de 0,250 kg T o:si:'g

26200060 25 pieces Pot de 0,500 kg

26200070 16 piéces Pot de 1,000 kg

Creme de brasage fort “UNIVERSAL®

Pour le brasage fort du cuivre, des alliages en cuivre et de I'acier

ainsi que pour souder le laiton
DIN EN 1045 - FH 21, température active : 800-1100 °C

A utiliser en association avec des produits d'apport pour brasage fort dont les tempéra-
tures de travail sont supérieures a 800 °C.

N° art. UE Forme de livraison .
26250050 50 piéces Pot de 0,100 kg :
26250055 50 piéces Pot de 0,250 kg

26250060 25 piéces Pot de 0,500 kg

26250070 16 piéces Pot de 1,000 kg

Flux solide pour brasage fort contenant

de I'aluminium “N°1“
Flux pour le brasage fort et la soudure de I'aluminium et des -

alliages en aluminium, a base de fluorures hygroscopiques
DIN EN 1045 - FL 10, température active : 480-750 °C

N° art. UE Forme de livraison ) Aluminbs Hagliagubree W
e e

26400050 50 pieces Pot de 0,100 kg ==

26400055 50 piéces Pot de 0,250 kg Ty S —

26400060 25 pieces Pot de 0,500 kg

26400070 16 pieces Pot de 1,000 kg



Flux de soudage et accessoires

FELDER
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Flux de soudage aluminium

Flux pour la soudure autogéne d'aluminium pur
Température active : 500-750 °C

N° art. UE Forme de livraison
26420050 50 pieces Pot de 0,100 kg
26420055 50 piéces Pot de 0,250 kg
26420060 25 piéces Pot de 0,500 kg
26420070 16 pieces Pot de 1,000 kg

Flux solide de trempe a saupoudrer

Flux solide de trempe a I'azote pour la trempe du fer et des aciers non alliés

Température active : a partir de 800 °C

Ne art. UE Forme de livraison
26510060 25 piéces Pot de 0,500 kg
26510070 16 piéces Pot de 1,000 kg
Mordant 148

Pour enlever les résidus de flux de brasage fort

N° art. UE Forme de livraison
26600070 1 piece Bouteille de 1,000 |
26600076 1 piece Bidon de 5,000 |

LOTTECHNIK
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Brasage fort cuivre

Brasage fort cuivre Cu-Rophos® 94

Pour le brasage sans flux des assemblages cuivre-cuivre
dans les installations d'hydrocarbure, de gaz et de gaz liquéfié ainsi
que dans les installations de chauffage et d'eau potable dont la

dimension des tuyaux est supérieure a 28 x 1,5 mm.
DIN EN ISO 17672, CuP 179; (L-CuP6, DIN 8513) conf. a la fiche de travail de la fédération allemande des secteurs du gaz et de I'eau (DVGW), GW2

N° art. Dimension UE Forme de livraison
330115501 carré 1,50 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg
330120501 carré 2,00 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg
330130501 carré 3,00 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg

Brasage fort cuivre Cu-Rophos® 2

Pour le brasage sans flux des assemblages cuivre-cuivre
dans les installations d'hydrocarbure, de gaz et de gaz liquéfié ainsi
que dans les installations de chauffage et d'eau potable dont la

dimension des tuyaux est supérieure a 28 x 1,5 mm.
DIN EN ISO 17672, CuP 279 ; (L-Ag2P, DIN 8513)
conf. a la fiche de travail de la fédération allemande des secteurs du gaz et de I'eau (DVGW), GW2

N° art. Dimension UE Forme de livraison
333115501 carré 1,50 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg
333120501 carré 2,00 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg
333130501 carré 3,00 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg

Brasage fort cuivre Cu-Rophos® 5

Pour le brasage fort des tuyaux en cuivre dans la technique

frigorifique et la climatisation
DIN EN ISO 17672, CuP 281 ; (L-Ag5P, DIN 8513)
conf. & la fiche de travail de la fédération allemande des secteurs du gaz et de I'eau (DVGW), GW2

-

N° art. Dimension UE Forme de livraison
33331550 carré 1,50 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg
33332050 carré 2,00 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg
33333050 carré 3,00 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg

Brasage fort cuivre Cu-Rophos® 15

Pour le brasage fort des tuyaux en cuivre dans la technique

frigorifique et la climatisation
DIN EN IS0 17672, CuP 284 ; (L-Ag15P, DIN 8513)
conf. & la fiche de travail de la fédération allemande des secteurs du gaz et de I'eau (DVGW), GW2

N° art. Dimension UE Forme de livraison
33401550 carré 1,50 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg
33402050 carré 2,00 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg
33403050 carré 3,00 mm x 500 mm 25,0 kg Carton de 1,0 kg

Pour les brasures avec nos produits d'apport de brasage fort contenant du cuivre Cu-Rophos sur du laiton ou du bronze a canon, vous devez utiliser en
complément notre flux Cu-Rosil®.



Produits d'apport de brasage fort contenant du cuivre FEI_DER
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LOTTECHNIK

DIN EN Composition Température Résistance a la Densité Intervalle Pour le brasage fort
Désignation article 1S0 17672 (% du poids) de travail traction (g/cm3) d'utilisa- des matériaux de base
de la brasure tion en °C suivants
Cu-Rophos®94 CuP179 - 94 6 760 °C 250 8,1 -50a Cuivre sur cuivre
(CP 203) +150  (sans flux)
Cu-Rophos®93 CuP181 - 93 7 730°C 250 8,1 . .
(C